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B E D I E N U N G S A N L E I T U N G

SCHNEIDEMASCHINE , ,DAHLE 5 l  T "
S ICHERHEITSSCHNEIDER, ,DAHLE 567 "

Al le DAHLE-Schneidemaschinen srnd einzeln auf  ihre funkt ionssichere und einwandfreie Arbei ts-
weise geprüft.

Beachton Si€ bitte beim Einsatz der Goräte stets die Untatlverhütungsvorschriften für Schneide-
maschinon und überzeugen Sie eich vor jedem Gebrauch yon der einwandlrei€n Funktion der
Sicherhoi tsoinr ichtungen und der Forderung, da8 dar Meaaer in a l len Stel lungen nicht  selb-
ständig horunterlallen darl.

Wicht ig:  Vor Benutzung der Schneidemaschine beachten Sie bi t te fo lgende Punkte:
Montage des Handschutzes (Abb. A)
Der lose beigefügte Handschutz (Dreieckblech Abb. At)  wird so aufgesetzt ,  daß die lange
Sei te mit  den Buchsen paral le l  zum Messerrücken weist .  Der Handschutz muß in d ie am
Messeöalken bef indl iche Führung (Abb. A2) gesteckt  und mit  der beigefügten St i f tschraube
(Abb. A3a) am vorderen Lagerbock und der beigefügten Zyl inderkopfschraube (Abb. A3b)
am hinteren Lagerbock festgeschraubt werden.
Bei  der Sicherhei tsschneidemaschine DAHLE 567 ist  d ie Sicherhei tsautomat ik berei ts oebrauchs-
fer t ig mont ier t  (Abb. B).

Die Schneidemaschine is t  mi t  zwei  verschiedenen Maß-Systemen ausgestat tet :
1 .  D ie  W inke lan lage  (Abb .C l )  i s t  m i t  e i ne rMaßska la  m i t  D IN - ,  cm-  und  I nch -Te i l ung  ausges ta t t e t .

Außerdem sind auf  dem Tisch vorgegebene DIN-Formate aulgezeichnet.  Der verste l lbare Rück-
anschlag (Abb. C2) ermögl icht  e in exaktes Einstel len des gewünschten Formates und läßt  s ich
durch die Rändelschraube (Abb. C3) f ix ieren.

Durch Lösen der Inbusschrauben an der Untersei te läßt  s ich die Winkelanlage (Abb. C1) auch
auf der gegenÜber l iegenden Tischsei te (Abb. C4) belest igen.  Hierzu müssen die Abdeckstopfen
entfernt  werden. Das Umrüsten empt iehl t  s ich,  wenn häuf ig starkes,  k le informat iges Mater ia l
geschni t ten werden muß (Ausnutzung der Hebelwirkung).  Der verste l lbare Rückanschlag läßt  s ich
auch nach dem Umrüsten verwenden.

2.  Der Vo_rderanschlag (Abb. C5) läßt  s ich durch Druck aui  den roten Sperrknopf (Abb. C6) am Gri f f
(Abb. C8) herausziehen. Auf  dem Boden der Anschlagschublade bef indet  s iöh eine Meßskala
(Abb.CZ) mit  DIN-,  cm- und Inch-Tei lung.  Durch Loslässen des roten Sperrknopfes arret ier t  der
Vorderanschlag an dem eingestel l ten Maß. Zwei  Metal lschienen (Abb. C9) können zum Auffangen
des Schneidgutes abgewinkel t  werden.

Bedienung der arretierbaren Handpressung (Abb. D)
1. Handpressung

Nachdem das Schneidgut  angelegt  is t ,  wird es durch Niederdrücken des Handpreßbügels (Abb. D1)
unverrückbar f  estgehal ten.

2. Automatische Preasung
Durch Drehen des roten Knopfes (Abb. D2) läßt  s ich der Handpreßbügel  zur Festpressung
arretieren.
Lösen der Arret ierung:  Ein le ichter  Druck auf  den Handpreßbügel  und Zurückdrehen des Knopfes.

Das Schneidgut  e in legen und darauf  achten,  daß dieses an der Winkelanlage und am Rückanschlag
bzw. am Vorderanschlag gut  anl iegt  ( rechtwinkl ig) .  Durch Niederdrücken des Handpreßbügels er lo lg l
d ie automat ische Anpressung -  das Schneidgut  is t  l ix ier t .
Um ein gutes Schneideergebnis -  selbst  bei  fe insten Papieren -  zu erz ie len,  empf iehl t  es s ich,  das
Messer während des Schneidens le icht  in Tischr ichtung zu drücken.
Das Messer darf  in a l len Stel lungen nicht  selbständig herunter fa l len.  Geht das Messer mit  der Zel t
zu le icht ,  so muß die Kontermutter  (Abb. C10) gelöst  werden, d ie Sechskantschraube (Abb. B1) am
Messerkopt  angezogen und dann die Kontermutter  (Abb. C1O) wieder fest  angezogen werden.
Achtung: DAHLE-Schneidemaschinen er fü l len die strengen Sicherhei tsvorschr i f ten der Berufs-

genossenschaften.  Diese Sicherhei t  is t  jedoch nur dann gewähr le istet ,  wenn der auto-
mat ische Preßbalken und die damit  in Verbindung stehende Sicherhei tsvorr ichtung nicht
ent fernt  werden !

Bei  Ersatzte i l -Bestel lungen bi t te d ie komplet te Model l -Nummer an der Untersei te des
Schneidemaschinen-Tisches anoeben.
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OPERATING INSTRUCTIONS

G U I L L O T I N E  . . D A H L E  5 1 7 "

SAFETY GUILLOT INE  . .DAHLE 567 "

Al l  DAHLE-gui l lot ines are indiv idual ly  checked for  re l iable and perfect  operat ion.

When using the machines plase always take notice of the regulations tor preyention of accidents
for guillotines, and before use, ensure the p€rfect function of the safety devices and see that the
knife in all positions should not drop by itself.

lmportant :  Before using the gui l lo t ine please pay at tent ion to the fo l lowing points:

Assembling of the hand guard (fig. A)
With the gui l lo t ine blade down the enclosed hand guard ( t r iangular  p late I ig.  A1) is  to be
placed between the brackets and the cut t ing kni fe,  wi th the threaded bushes facing
towards the two brackets.  The hand guard must be s lot ted into the guide on the blade carr ier
( f ig.  A2) and t ightened wi th the enclosed stud bol t  ( f  ig .  A3a) on the bracket  in the f ront  and wi th
the enclosed cheese head screw ( f ig.  A3b) on the bracket  at  the back.

On the satety gui l lo t ines DAHLE 567 the automat ic safety device is  a l ready f i t ted ready for
use ( f ig.  B).

The gui l lo t ine is  equipped wi th two systems of  measurement:

1 .  The  sca le  b l ock  ( f i g .  C l )  i s  ma rked  w i t h  sca les  i n  D lN ,  cm  and  i nch  g radua t i on .  The  l i nes  on  t he
table area are marked in DIN s izes (44 etc.) .  The adjustable double s ided pointer  ( f ig.  C2) is
f ixed by a plast ic  knur led nut  ( f ig.  C3) a l lowing exact  adjustment to the s ize required.

The scale b lock ( f ig.  C1) can also be tastened to the top ol  the table ( f  ig .  Ca).  Remove three
screws on the under s ide of  the table,  hold ing the scale b lock in p lace.  Remove the three plast ic
plugs at  the top of  the table and re l i t  scale b lock,  using a set  square to ensure the angle between
the bot tom cut t ing blade and the scale b lock is  90".  This change is required to cut  though
mater ia ls,  wi th maximum leverage.

2.  By pressing the red knob ( f  ig.  C6) the of fcut  t ray ( f ig.  C5) can be pul led out  and set  ( f  ig .  C8).
On the bot tom of  the drawer there is  a scale ( f ig.  C7) wi th DlN, cm and inch graduat ion.  When the
pressure on the red knob is re leased the f ront  stop is  automat ical ly  held on the adjusted measure.
Two metal  bars ( f  ig .  C9) can be swung out  to hold the mater ia l  to be cut .

How to use pressure clsmp (fig. O)
1.  Hand pressure

Place mater ia l  to be cut  against  the scale b lock,  i t  can be held f i rmly by pressing down the
hand press bar ( t ig.  D1).

2. Fixed pressure
By turning the red knob ( f ig.  D2) the hand press bar can be locked for  f ixed pressure.  Releasing
of  c lamp. A s l ight  pressure on the hand press bar and turn back the knob.

Insert  the mater ia l  to be cut  and ensure that  i t  l ies against  the scale b lock as wel l  as against  the
pointer  and of f  cut  t ray.  Clamping takes place by pressing down the hand press bar -  the mater ia l
t o  be  cu t  i s  he ld  f i rm .

In order to obtain a good cut t ing resul t  -  even wi th the th innest  types ol  paper -  i t  is  advisable to press
the kni fe gent ly  towards the table dur ing the cut t ing process.

In a l l  posi t ions the kni fe should not  drop by i tsel f .  l f  the kni fe moves too easi ly ,  the locknut ( f ig.C10)
should be loosened, the hex-head bol t  ( f ig.  81) on the kni fe head t ightened and then the locknut
( f ig.  C10) should be t ightened again.

At tent ion:  l t  is  very dangerous to touch or  gr ip the cut t ing edge of  the kni fe of  the gui l lo t ine,  as the
blade is  exceedingly sharp.

DAHLE-gu i l l o t i nes  comp ly  w i t h  t he  s t r i ngen t  sa fe t y  r u l es  o f  t he  t r ade  assoc ia t i ons .  Bu t
th is safety is  only guaranteed i f  the pressure bar and the safety device connected wi th
i t  are not  removedl

For replacement orders p lease indicate the complete model  number on the under s ide
of  the gui l lo t ine table.
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MODE D 'EMPLOI

C I S A I L L E  , , D A H L E  5 1 7 "

C ISA ILLE  DE  SECL IR ITE  . .DAHLE 567 "

Tou tes  l es  c i sa i l l e s  DAHLE son t  vö r i f i ees  i nd i v i due l l emen t  ouan t  ä  l a  secu r i t e  de  l eu r  f onc t i onnemen t
et  ä la qual i te du t ravai l  röal is€.

Lors de la mise en service de I'appsreil, prendre connaissance des prescriptions relatiyeg ä la
pr6yention des accidents de travail. Avant chaque utilisation s'asgurer du bon fonctionnement des
dispositifs de söcurit6 et verifier que la lame ne retombe pas d'elle-meme, quelle que soit sa position.

IMPORTANT:  Avan t  d ' u t r l i se r  l a  c i sa i l l e  veu i l l e z  obse rve r  l es  oo in t s  su i van t s :

Montage du garde-main (fig. A)
Le garde-main ( tö le t r iangulai re f ig.  A1),  l ivre separöment,  doi t  öt re presentö de faqon a ce que
le cötö long comportant  les tötons de f ixat ion soi l  paral lö le au dos de la lame. Ensui te,  le
garde-main doi t  etre g l isse dans le guidage du bras porte- lame ( f ig.  A2) et  ötre f ixö avec le boulon
f i let6 ( f iS.  A3a),  c i - inc lus,  au support  de devant et  avec la v is ä töte cyl indr ique ( l ig .  A3b),
c i - inc lus.  au support  de derr iöre.

La  c i sa i l l e  compor te  deux  eche l l es  g raduees :

1 .  La  bu töe  g raduöe  ( f i g .  C1 )  compor te  une  eche l l e  avec  repö res  D lN ,  g radua t i ons  en  cm e t  en  i nch .
De plus,  les dessins des di f {örents formats correspondant aux normes DIN sont  reportös sur le
p l a teau .  L ' öque r re  r ög lab le  ( f i g .  C2 )  es l  f r r öe  pa r  une  v i s  mo le töe  ( f i g . 3 )  pe rme t t an t  un  a j us temen t
exact  au format d6sirö.

En  en levan t  l es  v i s  ä  s i x  pans  s i t uees  sous  l e  soc le ,  i l  e s t  poss ib l e  de  l i xe r  l a  bu tee  g raduee
(f ig.  C1) de lautre cöte de la table ( f ig.  C4).  l l  est  nöcessaire d enlever au pröalable les bouchons
de recouvrement.  Ce changement de cötö est  recommandö lorsqu on ef lectue des coupes
frequentes en pet i t  formal  et  dans un matör iau assez dur (ut i l isat ion du bras de levier)  Lequerre
reg lab le  es t  u t i l i sab le  d  un  cö tö  comme de  l  au t re .

2.  La butöe avant ( f ig.  C5) se t i re en appuyant sur le bouton rouge de döverroui l lage ( f ig.  C6) en la
prenant par le rebord ( f ig.  C8).  Le fond du t i ro i r  de la butöe compor le une öchel le ( f ig.  C7 avec
rep6res DlN, graduat ions en cm et  en inch.  En re lachant le bouton rouge de deverroui l lage,  la
butöe avant se bloque selon le 16glage dösire.  Deux t iges de m6tal  ( f ig.  Cg) peuvent etre döpl iees
pour soutenir  le mater iau a couper.

Utilisation de la pression manuelle avec blocage (fig. D)

1.  Pression manuel le
Le mater iau ä couper,  b ien cale,  est  maintenu fermement en abaissant  le lev ier  de pression
manue l l e  ( f i g .  D1 )

2. Pression automatique
Le levier  de pression manuel le se bloque en lournant le bouton rouge ( f ig.  D2).  Pour d6bloquer
la pression,  appuyer lögörement sur le lev ier  et  manoeuvrer le bouton dans l  aulre sens.

Introduire le matör iau ä couper et  vei l ler  ä ce qu i l  soi t  b ien appuyö contre löchel le graduöe, contre
l 'öquerre röglable a justee au format desirö e l  contre la butee avant.  Le fa i t  d abaisser le lev ier  de
pression manuel le enlra ine automat iquement le d isposi t i f  de pression -  le matör iau ä couper est
donc maanlenu.

Pour obtenir  un bon rösul tat  -  part icul ieremenl  avec des papiers t rös f ins -  i l  est  recommandö, lors
de la coupe, d 'abaisser la lame en la ramenant legerement vers la table.

La lame ne doi t  pas re lomber d 'e l le-m€me quel le que soi t  sa posi t ion.  Si  celä se produi t  ä la longue,
desserrer  l  öcrou de bloquage ( f ig.  C10) resserrer  la v is ä la tete de la lame ( f ig.  81) et  rebloquer
l '6crou ( f ig C10).

En cas de commandes de piöces de rechange, indiquer le numöro de modöle complet
s i tuö sous la table de la c isai l le .
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INTRUCCIONES DE USO
ctzALLA , ,DAHLE 517"
CIZALLA DE SEGURIDAD .DAHLE 567"

Cada c izal la DAHLE ha s ido ver i f icada indiv idualmente para asegurar un funcionamiento seguro
y correcto de todos sus elementos.

Antes de su utilizaciön tenga presente, siempre, lag normas de preyenciön de accidentes para
mäguinas de corte, asegurändose del imp€cable funcionamiento de los dispositivos de reguridad,
y de que en ninguna posic iön,  la cuchi l la pueda caerse eola.
lmportante:  Antes de ut i l izar  Ia c izal la tenga en cuenta los puntossiguientes:

Montaie del protector (fig. A)
El  protector  que se incluye suel to ( lamina t r iangular  f ig.  A1) se coloca de ta l  forma que el  lado
largo con los casqui l los encare parale lamente con el  lomo de la cuchi l la.  El  protector  debe
introducire en la guia del  lomo de la cuchi l la ( f ig.  A2) f i jandolo en el  soporte anler ior  con el
adjunto torni l lo  con pivote ( f ig.  A3a) y en el  poster ior  con el  adjunto torni l lo  de cabeza
ci l indr ica ( f ig.  A3b).

La c izal la de segur idad DAHLE 567, se suministra con el  mecanismo de segur idad automät ico
ya montado ( f ig.  B).

La  c i za l l a  es tä  equ ipada  con  dos  s i s l emas  de  med i c i ön :
1 .  E l  t ope  angu la r  l l e va  i nco rpo radas  esca las  de  med i c i ön  con  subd i v i s i ones  de  l os  s i s l emas

DlN, decimal  y pulgadas.  Ademäs sobre la mesa estän marcados los diversos lormatos DlN.
La escuadra de l imi taciön ( f  ig.  C2) o tope movible se sujeta con un torni l lo  moleteado ( f  ig.  C3)
lo que posib i l i ta graduar exactamente el  formato o medida deseada.
Sol tando el  torni l lo  c i l indr ico de la cara infer ior ,  e l  tope angular  ( f ig.  Ct)  tambien puede ser
f i jado en el  lado opuesto de la mesa ( f ig.  C4) Para el lo hay que separar los tapabocadas.  Esta
rearmado se recomienda cuando es necesar io cortar  con f recuencia,  mater ia l  fuerte de oeoueöo
formato (con lo que se aprovecha el  efecto de acciön de la palanca).  El  tope regulable pos-
t e r i o r  t amb i6n  es  u t i l i zab le  despues  de l  c i t ado  camb io  de  pos i c i ön  de  l a  i ns ta l ac i ön  angu la r
de l  t ope .

2.  El  tope delantero (Dip.  C5) puede extaerse por la empunadura (Dip.  CB),  mediante presiön sobre
el  botön ro jo de bloqueo (Dip.C6).  Sobre el  fondo del  cajön de tope se encuentra una escata oe
medidas (Dip.  C7).  con div isones en los s istemas DlN, decimal  y pulgadas.  Sol tando el  botön de
bloqueo rojo se ret iene el  tope delantero en la medida aJustada.  Dos guias metäl icas (Dip.  Cg)
pueden ser deplegadas en ängulo,  para recoger e l  mater ia l  cor tado.

Ut i l izaciön del  prensado manual  con bloqueo ( t ig.  D)
1.  Prensado manuel

Una vez colocado el  mater ia l  a cor lar ,  queda sujeto de forma inamovible,  a l  empular  hacia abajo,
la palanca de prensado manual  ( f ig.  D1).

2. Prensado con bloqueo
Girando el  botön ro io ( f ig.  D2) la palanca de prensado manual  queda relenida para el  prensado
con  D loqueo .
So l t a r  e l  b l oqu :o :una  l eve  p res i ön  sob re  l a  pa lanca  de  p rensado  manua l  y  g i r a r  en  d i r ecc rön
con t ra r i a  e l  bo tön .

Si tuar e l  mater ia l  a cortar ,  de forma que öste quede colocado junto al  tope angular  (en ängulo
recto)  y junto a la escuadra de l imi te (a justado y s in separaciön).  Presionando hacia abajo la
empuöadura se produce el  prensado automat ico).  El  mater ia l  a cortar  quede sujeto.
Para obtener un corte excelente,  inc luso con papel  muy f ino,  es recomendable -  presronar
l igeramente la cuchi l la,  durante la acciön de corte,  en di recciön -  hacia la mesa.
La cuchi l la,  debe permanecer f i . ;a,  s in caer sola,  en todas sus posic iones.  Si  con el  t tempo la
cuchi l la funciona con demasiada suavidad,  se suel ta la contratuerca ( f ig.  c1o) y se ajusta el
torni l lo  hexagonal  s i tuado en el  cabezal  de la cuchi l la,  aprelando luego nuevamente la con-
tratuerca.

La af i ladis ima cuchi l la de una c izal la nunca debe ser tocada en su f i lo ,  debido a oue oodf ia cau-
sar un grave accidente.

Atenciön:  Las c izal las DAHLE cumplen con las severas disposic iones de segur idad extgidas por
las organizaciones gremiales protesionales.  Esta segur idad sölo puede ser garant i -
zada, cuando no se desmonta la barra de presiön y e l  d isposi t ivo de segur idad re la-
c l onada  con  e l l a !

Al  cursar pedidos para piezas de recambio deberän indicar e l  nümero completo del
modelo,  s i tuado al  dorso o debaio de la mesa de la c izal la.
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